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Anwendung:

Mur ein Relais darf gleichzeitig geschaltet
sein. Zwischen den Schweissungen sollte
eine minimale Pausenzeit von 100ms
bertcksichtigt werden:
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Welder 1 | L Der HF Umschaltprint dient zur Speisung
min. Pause von mehreren Schwingereinheiten unter

100 ms. Anwendung eines einzelnen Ultraschall
) senerators.
Welder 2 B

Das modulare Board ist in folgenden Konfi-
gurationen erhaltlich:

Boards:
1In-2/3/4 Out - Art.: 18'473-2/3/4

Boards mit LEMO Steckdosen:
1In-2/3/4 Out - Art.: 18'487-2/3/4
11n-5/6/7/8 Out - Art.: 18'488-5/6/7/8

gelegt fir den Einbau in Schailt-
anke oder in kundenspezifische Um-
altboxen. Bei Anwendungen mit mehr
sgangen, konnen zwei oder

Umschaltprints verknipft werden.

Gsung der Relais erfolgt durch die

lagensteuerung.
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